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Sakerhetsregler

Forklaring av

sakerhetssym- n FARA! Indikerar en omedelbar och verklig fara som, om den inte undviks,
boler kan resultera i dodsfall eller allvarlig skada.

FORSIKTIGHET! Indikerar en situation som kan orsaka mindre person och
materielskador

VIKTIGT! Indikerar tips for korrekt anvandning och évrig anvandbar informa-
tion. Indikerar inte en skadlig eller farlig situation..

Allméant Denna utrustning ar tillverkad med senaste teknologi och i enlighet med gallande
sakerhetsstandarder, men om den anvands felaktigt eller ovarsamt, kan det
L J anda leda till:

» Skada eller dodsfall foér anvandare eller tredje part
» Skada pa utrustningen och andra materiella tillgangar
* Ineffektiv anvandning av utrustningen

Samtliga personer som ar delaktiga i driftstart, anvandning och underhall av
utrustningen maste:

» Vara kvalificerade och behériga for uppgiften
» Hatillrackligt goda svetskunskaper
* Noggrant lasa och folja denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning maste alltid finnas till hands, oavsett var utrustningen
placeras. Férutom vad som foreskrivs i bruksanvisningen, maste alla allmanna
och lokala regler for olycksférebyggande atgarder och miljoskydd foljas.

Samtliga sakerhets- och varningsskyltar pa utrustningen:

e Maste vara i lasbart skick

* Far ej skadas

* Far ej avlagsnas

» Far ej tackas, klistras, eller malas 6ver

For information om sakerhets- och varningsskyltarnas placering, v.g. se
“Allmant” i denna bruksanvisning.

Innan utrustningen startas, maste faktorer som kan aventyra sakerheten atgar-
das.

Det galler er egen sakerhet!



Korrekt anvand-
ning

Omgivnings-
forhallanden

Agarens ansvar

Jordfelsbrytare
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Utrustningen far enbart anvandas till det den ar avsedd for.
Utrustning ar enbart avsedd for de svetsprocesser som anges pa typskylten.

All annan anvandning &n den avsedda, bedéms som felaktig. Tillverkaren kan
inte hallas ansvarig for skada som uppkommit p.g.a. felaktig anvandning.

“Korrekt anvandning” innefattar:

*  Att noggrant lasa och folja samtliga instruktioner i bruksanvisningen
* Att noggrant studera och félja alla sakerhets- och varningsskyltar

» Utfora samtliga fastslagna inspektioner och servicearbeten.

Anvand aldrig utrustningen i féljande syfte;
e Tina frusna ror
* Ladda batterier
«  Starta motorer

Utrustningen ar utformad fér anvandning inom industri och verkstad. Tillverkaren
accepterar ej ansvar for skador som uppkommit genom anvandning i hemmiljo.

Tillverkaren accepterar ej ansvar for otillrackliga eller felaktiga arbetsresultat.

Omgivningsforhallanden

Anvandning eller forvaring av utrustning utanfor féreskrivna forhallanden,
beddms som gj i enlighet med avsedd anvandning. Tillverkaren kan ej hallas
ansvarig for skada som uppkommit p.g.a. otillatna omgivningsférhallanden.

Omgivningstemperatur:
* Under drift: -10 °C till + 40 °C
* Under transport och forvaring: -20 °C till +55 °C

Relativ luftfuktighet:
*  Upp till 50% vid 40 °C
*  Upp till 90% vid 20 °C

Den omgivande luften maste vara fri fran damm, syror, korrosiva gaser, vatskor
etc.
Utrustningen kan anvandas pa hojder upp till 2000 m.6.h.

Agaren far endast tilldta personer att anvanda utrustningen som:

«  Arvalbekanta med grundlaggande regler for arbetsséakerhet och olycksfore-
byggande atgarder och har blivit instruerade hur utrustningen ska hanteras.

* Har last och forstatt denna bruksanvisning, sarskilt avsnittet
"Sakerhetsforeskrifter"och har bekraftat att de gjort detta.

» Har tillracklig utbildning for arbetsuppgiften

Regelbundna kontroller att samtliga anvandare har det sdkerhetsmedvetande
som kravs ska goras.

Lokala foreskrifter och nationella riktlinjer kan krava en jordfelsbrytare dar anlag-
gningen ska anslutas till det allménna elnatet.
For 1amplig typ av jordfelsbrytare, se avsnittet “Tekniska data”.



Anvandarens
skyldigheter

Natanslutning

Skydda er sjalv
och andra

Innan utrustningen anvands ska all instruerad personal ata sig att:

*  Observera foreskrifter gallande arbetarskydd och olycksférebyggande at-
garder

» Lasa denna bruksanvisning, sarskilt avsnittet "Sakerhetsféreskrifter", och
bekraftat att de forstatt och kommer att félja dem.

Innan arbetsplatsen 1amnas, maste det ses till att personal eller materiel inte kan
komma till skada under franvaron.

Utrustningar med hog effekt kan paverka kvaliteten pa elnatet pa genom sin
ingangsstrom. Detta kan paverka andra utrustningar pa olika satt:

» Begransningar i anslutningar

»  Kriterier for elnatets hogsta tillatna impedans®)

»  Kriterier for lagsta krav for kortslutningsstrom®)

*) vid granssnitt till det allmanna elnatet, v.g. se avsnittet "Tekniska data"

Om det finns fragetecken huruvida utrustningen far anslutas till elnatet, ska
elleverantoren konsulteras.

OBS! i_ Kontrollera att natanslutningen ar ordentligt skyddsjordad.

Personer involverade i svetsarbete, exponeras for flera risker, t.ex:
»  Flygande gnistor och heta metalldelar.
* UV-stralning fran bagen som kan skada 6gon och hud

Elektromagnetiska falt som kan utgéra en livsfara for pacemakeranvandare.

Elchock fran elnat och svetsstrom

Skadligt buller

Skadlig rék, angor och gaser

Alla som arbetar i narhet av pagaende svetsning, maste bara lamplig sky-
ddskladsel med féljande egenskaper:

+  Flamsaker

» Isolerande och torr

» Tacker hela kroppen, ar oskadad och i god kondition

*  Skyddshjalm

»  Byxor utan slag

Skyddsutrustningen bestar av flera olika delar. Anvandaren ska:

» Skydda 6gon och ansikte mot UV-strélning, hetta och gnistor genom att
anvanda svetsskarm med luftfilter.

* Anvanda skyddsglasdégon med sidoskydd under svetsskarmen

» Bara stadiga skor, som ar isolerande aven i vata

* Anvanda ldmpliga handskar, som elektriskt isolerande och skyddar mot
hetta

* Anvanda hdrselskydd som forhindrar horselskador



Bulleremission

Svetsrok kan
innehall skadliga
gaser och angor.

Hall personer, sarskilt barn, borta fran arbetsomradet, nar utrustning

ar i drift, eller svetsning pagar. Om det finns personer i narheten:

* Informera alla om samtliga faror (blandning av bagen, skador fran flygande
gnistor, skadlig svetsrok, buller, faror fran elnat och svetsstrém etc.

+ Tillhandahall lamplig skyddsutrustning eller stall upp l[dmpliga skyddsskar-
mar.

Utrustningen genererar en maximal ljudstyrka pa <80 dB(A) (ref. 1pW) vid
tomgang och under kylning efter drift vid maximalt tillaten arbetspunkt. Ljudstyr-
kan ligger under maximailt tillaten niva enligt EN 60974-1.

Det ar inte magjligt att ge arbetsplatsrelaterad emissionsniva under svetsning
eller skarning, da detta paverkas av bade process och omgivning. Samtliga
svetsparametrar och vald svetsprocess paverkar. Till det kommer strémtyp (AC
eller DC), metallegering och resonansegenskaper i arbetsstycket, arbetsomra-
dets utformning etc.

Svetsroken innehaller amnen som, under vissa omstandigheter, kan orsaka
fosterskador eller cancer.

Hall ansiktet borta fran svetsrok och gaser.

Ro&k och farliga gaser
* Farinte inandas
» Maste ventileras bort fran arbetsomradet med lamplig utrustning

Se till att det finns god tillgang till frisk luft, annars ska andningsmask med luft-
tillférsel anvandas

Hall ventiler pa skyddsgasflaskor och centralgasanlaggning stdngda da svetsn-
ing inte pagar

Om det rader tveksamhet om rokutsugsanlaggningens effektivitet, ska utslapp
matas upp och jamféras med tillatna gransvarden.

Mangden skadliga @mnen i svetsroken, beror pa bl.a.:
*  Metaller i arbetsstycket

*  Elektrodtyp

* Belaggningar

* Rengorings och avfettningsmedel mm.

Sakerhetsdatablad och tillverkarspecifikationer for ovanstaende ska studeras.

Lattantandliga angor (t.ex. fran Idsningsmedel) far inte finnas inom ljusbagens
rackvidd.



Faror med fly-
gande gnistor

Vagabonderande
svetsstrom
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Flygande gnistor kan orsaka brand eller explosion.
Svetsa aldrig i narheten av lattantandliga material.

Lattantéandliga material far inte finnas inom 11 meter fran bagen, eller alternativt
tackas dver med godkant material.

En lamplig och godkand brandslackare ska alltid finnas tillhands.

Gnistor och heta metalldelar kan ocksa hamna i narliggande utrymmen via sprin-
gor och 6ppningar. Vidta [ampliga atgarder for att forhindra risk for skador eller
brand.

Svetsning far inte utféras i omraden dar det finns risk for brand eller explosion.
Inte heller nara slutna tankar, tunnor, ror etc., om inte dessa har férberetts for
svetsning i enlighet med gallande nationella och internationella foreskrifter.

Svetsa inte pa behéallare som anvands, eller har anvants, for att férvara gaser,
bransle, mineraloljor eller liknande produkter. Aven sma rester av dessa och
liknande substanser utgor stor explosionsrisk.

Om féljande instruktioner ignoreras kan vagabonderande svetsstrom utvecklas
med foljande konsekvenser:

+ Brandfara

«  Overhettning av delar i kontakt med arbetsstycket

» Irreparabel skada pa skyddsjordledare

» Skada pa anlaggningen och annan elektrisk utrustning

Se till att aterledaren har fullgod kontakt med arbetsstycket.

Fast aterledaren sa nara svetsstallet som mgjligt.

Om underlaget ar elektriskt ledande, maste utrustningen avisoleras fran detta.
Om kopplingsbox, dubbla matarverk etc. &r monterade, observera foljande:
Den brannares tradelektrod/elektrodhallare som inte anvands, ar spannings-
forande. Se till att den brannare/elektrodhallare som inte anvands ar tillrackligt
isolerad.

Vid automatiska MIG/MAG applikationer, se till att trdéden som leds till matarver-

ket fran tradtunna eller bobin ar avisolerad fran skyddsjord och aterledarpoten-
tial.



Faror med natel
och svetsstrom

En elektrisk chock ar livsfarlig och kan vara dodlig.
Vidror aldrig spanningsférande delar pa anlaggningens in- eller utsida.

Under svetsning med tillsatsmaterial, ar svetstrad, tradspole, matarhjul och alla
andra metalldelar, som &r i kontakt med svetstraden, spanningsférande.

Placera alltid matarverket pa ett isolerat underlag, eller anvand en isolerad ma-
tarverkshallare.

Se till att ni och andra ar skyddade med ett elektriskt isolerande och torrt un-
derlag som skydd mot jord/aterledarpotential. Detta underlag maste tacka hela
omradet mellan kropp och jord/aterledarpotential.

Alla kablar och ledare maste vara ordentligt anslutna, oskadade, isolerade och
ratt dimensionerade. Lésa anslutningar och branda, skadade eller feldimension-
erade kablar och ledare, maste omedelbart lagas eller bytas ut.

Linda inte kablar eller ledare runt kroppen eller delar av den.

Elektroden (oavsett typ) far:

»  Aldrig sénkas ner i vatska for avkylning

*  Aldrig vidroras nar stromkallan ar paslagen

En fordubblad tomgangsspanning kan uppsta mellan tva stromkallors svetsele-
ktroder. Att vidrora bada elektroderna samtidigt ar livsfarligt och kan under vissa

omstandigheter fa en dodlig utgang.

Lat en kvalificerad elektriker regelbundet kontrollera natkablar och skyddsjord-
sledarens funktion.

Utrustningen far endast kopplas till elndt med skyddsjordledare och uttag med
skyddsjordskontakt.

Om utrustningen ansluts till elnat utan skyddsjordledare och skyddsjordkontakt,
kommer det att bedémas som grov vardsloshet. Tillverkaren kan ej héllas ans-
varig for skada som uppkommit genom sadan felaktig anvandning.

Se vid behov till att arbetsstycket ar jordat pa lampligt satt.

Stang av anlaggningen da den inte anvands.

Anvand sakerhetssele vid arbete pa hog hojd.

Innan arbete utférs pa anlédggningen, stang av den och dra ut natkontakten.

Satt upp tydliga, lattlasta, varningsskyltar pa anlaggningen, for att forhindra att
nagon nagon ateransluter den till elnatet.

Efter att utrustningen 6ppnats:
+ Ladda ur alla spanningssatta komponenter
»  Set till att alla komponenter ar spanningslésa

Om arbete maste utféras pa spanningssatt utrustning, utse en person som star
beredd att koppla ifran natspanningen.



EMC klass

EMC atgéarder

EMC atgéarder

()

(((.,)) Utrustningar EMC klass A:
A «  Arkonstruerade fér anvandning i industriell miljo

* Kan generera ledningsburna och elektromagnetiska storningar

Utrustningar EMC klass B:

»  Uppfyller krav for anvandning i bostads och industrimiljo. Detta
galler &ven i bostadsomraden déar el levereras fran det allman-
na lagspanningsnatet.

Utrustningens EMC klass anges pa typskylten och i avsnittet
"Tekniska data".

Aven om en utrustning haller sig inom géllande gransvarden, kan den i vissa fall
paverka utrustningar i den miljé den ar konstruerad for (t.ex. storningskanslig
utrustning pa samma plats eller radio/ tv-mottagare i omedelbar narhet).

| sddana fall &r anvandaren skyldig att vidta [ampliga atgarder for att komma till
ratta med problemet.

Undersdk mdjliga problemkallor och utvardera narliggande utrustningars stérn-
ingskanslighet, i enlighet med géllande nationella och internationella krav. Exem-
pel pa utrustningar som kan paverkas ar:

»  Sakerhetsanordningar

* Nat-, signal- och datakablar

* IT- och telekomutrustning

*  Mat- och kalibreringsinstrument

Atgarder for att undvika EMC problem:

1. Elnatet

*  Om elektromagnetisk stdrning upptrader, trots korrekt anslutning till elnatet
ar ytterligare atgarder ndédvandiga, t.ex. natspanningsfilter.

2. Svetskablar

Ska hallas sa korta som majligt

» Ska laggas sa tatt tillsammans som mojligt(for att undvika EMF problem)

Ska hallas sa langt borta fran andra kablar som méjligt

Potentialutjamning

Jordning av arbetsstycket

Om nédvandigt, anslut till jord via ldmplig kondensator

Skarmning

Skarma narliggande utrustningar

Skarma av svetsinstallationen

e Ul *° W * .

Elektromagnetiska falt kan utgora hittills okédnda halsorisker:

» Paverkan pa halsan hos personer i narheten, t.ex. barare av pacemakers
och hoérapparater

+ Barare av pacemakers maste radgéra med lakare, innan de vistas i narheten
av utrustning eller pagaende svetsning.

*  Av sakerhetsskal bor avstandet mellan svetskablarna och svetsarens huvud/
kropp vara sa stort som majligt.

* Hainte svetskablar eller slangpaket 6ver axeln, eller virade runt nagon
kroppsdel.
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Sarskilda risker
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Hall hander, har, klader och verktyg borta fran alla rorliga delar. Till exempel:
*  Flaktar

*  Kugghjul
*  Cylindrar, valsar
 Axlar

»  Tradspolar och svetstrad

Var inte nara roterande drivkugghjul eller andra rérliga komponenter, med fingrar
eller andra kroppsdelar.

Kapor och paneler far endast 6ppnas/tas bort under arbete med underhall eller
reparationer.

Se till att alla képor ar stdngda och att alla paneler sitter ordentligt pa plats under
drift.

Svetstraden som matas ut ur kontaktroret utgér den en skaderisk. Den kan
tranga in i kroppsdelar, skada ansikte och égon etc.

Rikta alltid brannaren bort fran kroppen och anvand skyddsglaségon.
Vidror aldrig arbetsstycket under eller efter svetsning; risk for brannskador.

Slagg kan spratta ivag fran svalnande arbetsstycken. Specificerad skyddsutrust-
ning maste darfor baras dven under efterarbete. Atgarder maste vidtas s att
aven andra personer ar skyddade.

Brannare och andra delar med hog arbetstemperatur, maste alltid tillatas svalna
innan de hanteras.

Sarskilda bestammelser galler i utrymmen med forhojd risk for brand eller explo-
sion. Observera relevanta nationella och internationella foéreskrifter.

Strémkallor som ska anvandas i utrymmen med forhojd elfara maste vara markt
"Sakerhet". Stromkallan far dock inte placeras inne i sadana utrymmen.

Risk for skallning av het kylvatska. Stang av kyleneheten innan bortkoppling av
tryck och returslangar.

Observera information pa kylvatskans sakerhetsdatablad vid hanteringen av
den. Sakerhetsdatabladet kan laddas ner fran Axson Tekniks hemsida.

Anvand endast [ampliga lyftanordningar fran tillverkaren nar utrustningen ska
lyftas med kran.

* Belastningen ska fordelas 6ver lyftanordningens samtliga lyftpunkter.

»  Kedjor och lyftstroppar etc., maste ha minsta méjliga vinkel mot den verti-
kala.

* Ta bort gasflaskor, matarverket och andra systemkomponenter innan Iyft.

Om matarverk anvands upphangt, maste en passande, isolerad matarverkshal-
lare vara monterad.

Om utrustningen har barrem eller handtag, ar dessa endast avsedda for bora
den i. Barrem/ handtag ar inte avsedda for transport med lyftanordningar.

Alla lyfttillbehor (lyftstroppar, kedjor, etc.) som anvands for att flytta anlaggningen
eller systemkomponenter, maste regelbundet kontrolleras avseende mekaniska
skador, korrosion eller forandringar orsakade av andra faktorer. Intervall och
omfattning av test ska goras enligt gallande nationella standarder och direktiv.

Lukt och farglds skyddsgas kan orsaka kvavning.
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Faror med
skyddsgasflaskor

Sakerhetsat-
garder vid instal-
lation och trans-
port

X

« 2

Lukt och farglés skyddsgas kan obemarkt lacka ut via kopplingar, slangar,
adaptrar etc. som anvands for att koppla skyddsgas till utrustningen. Kontrollera
regelbundet med avseende pa lackor

Skyddsgasflaskor innehaller trycksatt gas och kan explodera om de skadas. De
maste darfor hanteras varsamt.

Skydda gasflaskor fran hetta, mekanisk paverkan slagg, 6ppen laga, gnistor och
ljusbage.

Montera gasflaskor stdende och sakra dem den enligt instruktioner, sa att de inte
kan valta.

Hall gasflaskor sa langt bort fran svetsstromkretsen och andra elektriska instal-
lationer, som majligt.

Hang aldrig brannaren pa gasflaskan.
Vidror aldrig gasflaskan med svetselektroden.
Explosionsrisk - svetsa aldrig pa en gasflaska.

Anvand endast gasflaskor tillverkade for andamalet och som ar i god kondition,
tillsammans med korrekta tillbehor (regulator, slangar etc.).

Vand bort ansiktet fran gasflaskans ventil da éppnas.
Stang ventilen pa gasflaskan da den inte anvands.

Om gasflaskan inte ar ansluten till nagon utrustning sa satt pa skyddslocket dver
ventilen.

Gallande nationella och internationella regler for skyddsgasflaskor med tillbehdr,
samt tillverkarens instruktioner maste foljas.

En utrustning som tippar éver kan déda en manniska. Placera den darfor pa ett
stabilt, jamnt underlag sa att den star stadigt:
* Hogsta tillatna lutning ar 10°.

Sarskilda regler galler i utrymmen dar det finns risk for brand eller explosion:
* Observera relevanta nationella och internationella regler.

Folj interna direktiv och se till att arbetsstallet &r valorganiserat.

Kontrollera att uppstaliningsplatsens forhallanden ar lampliga for skyddsklassen
som ar angiven pa utrustningens typskylt.

Se till att det finns fritt utrymme 0.5 m kring utrustningen, dar kylluft kan cirkulera.

Faolj internationella och nationella regler nar utrustningen transporteras. Observe-
ra de olycksférebyggande atgarder som ror transport. Innan utrustningen trans-
porteras ska den ttmmas pa kylvatten och féljande komponenter plockas av:

+  Matarverk

* Tradbobiner

*  Gasflaskor

Efter transport, men innan driftstart, maste utrustningen visuellt inspekteras och
eventuella skador atgardas av behorig servicetekniker innan driftstart.
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Sakerhetsat-
garder vid normal
anvandning

Underhall och
reparationer

Anvand endast utrustningen om alla skyddsfunktioner fungerar till fullo. Brister i
skyddsfunktioner kan resultera i:

» Skada eller dodsfall for anvandaren eller tredje part

+ Skada pa utrustningen och andra materiella tillgangar

+ Ineffektivt arbete med utrustningen

Brister i skyddsfunktioner maste atgardas innan anlaggningen startas.
Skyddsfunktionerna far inte kringgas eller sattas ur funktion.
Innan driftstart, se till att ingen kan komma till skada.

Kontrollera utrustningen minst en gang i veckan avseende tecken pa skada och
kontrollera att alla skyddsfunktioner fungerar.

Fast alltid gasflaskan pa ett sakert satt och plocka av den om utrustningen ska
flyttas med kran eller transporteras pa annat satt.

Endast originalkylvatska ska anvandas, da egenskaper som elektrisk lednings-
formaga, frostskydd, materialkompatibilitet, flampunkt etc. ar anpassade till
utrustningen.

Blanda inte olika sorters kylvatskor.

Tillverkaren kommer €] att acceptera ansvar for skador som uppkommit p.g.a. ej
godkand kylvatska. Alla garantiansprak kommer att avslas.

Kylvatska kan under vissa forhallanden antandas. Transportera den endast i sin
forseglade originalbehallare och hall den borta fran Iattantandliga material.

Anvand kylvatska maste tas om hand pa ett miljomassigt korrekt satt, i enlighet
med nationella och internationella lagar och férordningar. Sdkerhetsdatablad for
kylvatskor kan laddas ner fran Axson Tekniks hemsida.

Kontrollera kylvatskenivan innan svetsstart, medan den fortfarande ar sval.

Det gar €j att garantera att delar fran andra leverantorer, ar utformade och
tillverkade for att uppfylla de krav pa hallfasthet och sékerhet som stalls. Anvand
endast original slit- och reservdelar (galler aven normdelar).

Gor inga andringar eller modifieringar etc. i anlaggningen, utan att ha tillverka-
rens godkannande.

Delar som inte ar i perfekt kondition ska omedelbart bytas ut. Vid bestallning

av reservdelar v.g. uppge exakt beteckning och artikelnummer nummer enligt
reservdelslista, samt utrustningens serienummer.
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Sédkerhetsinspek-
tion

Atervinning

Sakerhetssym-
boler

Datasdkerhet

Copyright

En sakerhetsinspektion och samtidig validering och kalibrering rekommenderas
minst en gang per 12-manadersperiod.

En sakerhetsinspektion ska gdras av en behorig tekniker:

» Efter att en andring gjorts

»  Efter att systemkomponeter installerats eller en konvertering gjorts
» Efter att reparation har utforts

*  Minst en gang per ar

Sakerhetsinspektioner ska goras enligt nationella och internationella standarder
och direktiv.

Mer information om sékerhetsinspektion och kalibrering kan fas fran Axson
Service.

Slang inte denna utrustning med vanligt avfall! Enligt "European Directive
2002/96/EC" gallande, "Forbrukade elektrisk och elektronisk utrustning”, ska
sadan utrustning sorteras separat och lamnas pa godkand atervinningsstation.

En uttjant utrustning kan 1amnas tillbaka till inkdpsstallet, eller en godkand

atervinningsstation. Att inte folja direktivet kan medfora negativa effekter pa
miljé och halsa

Utrustningar med CE markning uppfyller kraven i lagspanningsdirektivet och
elektromagnetisk
kompatibilitet.

Anlaggningar med CSA testmarkning uppfyller kraven i standarder relevanta for
Kanada och USA.

Anvandaren ansvarar for sdkerhetskopiering av de installningsandring som
gjorts, efter det att utrustningen mottagits. Tillverkaren har inget ansvar for forlo-
rade personliga installningar.

Copyright till denna bruksanvisning ar férbehallen tillverkaren.

Den svenska texten i dokumentet tillhdr Axson Teknik AB.

All text och illustrationer ar vid tiden for tryckning tekniskt korrekta. Vi reserverar
oss ratten att gora andringar av innehallet. Innehallet i denna manual ska inte
kunna utgdra grund for nagra som helt ansprak fran képarens sida.

Axson Teknik reserverar sig for eventuella fel som kan férekomma i originalet.

Om ni har forslag pa forbattringar eller upptacker fel i instruktionerna, ar vi tack-
samma om ni papekar dessa. Var vanlig kontakta info@ axson.se.
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Varningsskyltar
pa utrustningen

Anvédndningsom-
raden

Allmant

Varningsnotiser och sakerhetssymboler pa utrustningen, far inte pa nagot vis andras,

eller géras olasliga.

Forklaring av sdkerhetssymbolerna pa enheten:

Risk for allvarliga person och egendomsskador vid felaktig anvandning.

e Bruksanvisningar.

ellt sdkerhetsreglerna.

Anvand inte beskrivna funktioner innan du har last och forstatt foljande:

e Samtliga bruksanvisningar fér systemkomponenterna i anlaggningen, speci-

Slang inte forbrukade systemkomponenter med hushallsavfall. Hantera dem
E enligt gallande nationella bestdmmelser.
[ |

MMA svetsning

TIG svetsning med integrerad gasventil

15

TIG svetsning med brédnnare med manuell ventil

TIG versionen av Transpocket har féljande
funktioner:

¢ Integrerad magnetventil for skydds-
gas.

TIG pulsning.

Haftfunktion (TAC).

Uttag for brannare med avtryckare.
Up/Down brannare.




Installation och driftstart

Innan installation och driftstart

Sakerhet

A\

Korrekt anvandn-  Stromkallan far endast anvandas for MMA och TIG svetsning. All annan anvandning
ing anses som felaktig. Tillverkaren kan inte hallas ansvarig for skador som uppkommer pa
grund av felaktig anvandning.

Korrektanvandning innefattar:
«  att félja samtliga bruksanvisningar
« genomféra foreskrivna inspektioner och underhallsarbeten

Krav pa uppstall- Utrustningen har skyddsklass IP 23, vilket innebar:
ningsplatsen
+  Skydd mot intrangning av solida féremal med diameter > 12.5 mm
+  Skydd mot direkt vattenstank med en vertikal vinkel pa upp till 60° fran vertikal vinkel.

Anlaggningen kan stallas upp och anvandas utomhus enligt IP23. Direkt vata fran t.ex.
regn ska undvikas.

Kylluftintag och utblas ar viktig sakerhetsdetaljer. Oavsett var utrustningen placeras,
maste kylluft obehindrat kunna cirkulera genom ventilationskanalerna. Elektriskt ledande
metalldamm (t.ex. fran sliparbeten) far inte sugas in i utrustningen.

Utrustningen ar tillverkad for den natspanning som anges pa typskylten.

+  Om utrustningen bestallts utan natkabel, maste en sddan monteras av behorig elek-
triker.

+ Dimensionering av natsakringar finns i avsnittet "Tekniska data".

Natanslutning

OBS! En felaktigt utford elinstallation kan orsaka allvarlig skada. Natkabeln och natsak-
ringar maste vara dimensionerade for det lokala elnatet. De tekniska data som géller
finns pa typskylten.



Generatordrift

Strémkallan ar generatorkompatibel.

Strémkallans maximala skenbara effekt, S1max, maste vara kand for att kunna vélja en
passande generator.

Strémkallans maximala skenbara effekt, S1max,beraknas enligt foljande:

S1max = [1max x U1. Se typskylten eller tekniska data for varden pa I1max och U1.
Generatorns maximala skenbara effekt, SGEN, som kravs, beraknas enligt féljande tum-
regel: SGEN = S1max x 1.35

En mindre generator kan anvandas om svetsning sker med reducerad effekt.

VIKTIGT! Generatorns skenbara effekt, SGEN , maste alltid vara hogre an stromkallans
maximala skenbara effekt, S1Tmax

En 3-fas generators specificerade maximala skenbara effekt, avser ofta total skenbar ef-
fekt fordelad 6ver alla tre faserna. Generatortillverkaren bor radfragas om maximal tillatet
uttag pa en fas, om den ska anvandas for att driva en enfasanlaggning.

OBS! Generatorns utspanning far aldrig over eller underskrida utrustningens tolerans-
granser. Detaljer om natspanningstoleranser finns i avsnittet "Tekniska data”.
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Kontrollpanel och anslutningar

Sakerhet

Anslutningar och
komponenter
Transpocket 150
och 180

OBS!

Pa grund av uppdateringar av mjukvaran kan det forekomma att er utrustning
har vissa funktioner som inte beskrivs i denna bruksanvisning och vice versa.
Vissa illustrationer kan ocksa skilja sig nagot fran kontrollerna pé er utrustning
men dessa kontroller fungerar anda pa exakt samma satt.

Kontrollpanel

Svetstromuttag -

TIG Multi Connector (endast TIG-versioner)
Svetstromuttag +

Natstrombrytare

Kylluftfilter

Skyddsgasanslutning (endast TIG-versioner)

Nk W=

Vilken svetsstromuttag som ska anvandas till vad, avgors av svetsprocessen.
(+) Stromuttag for elektrodhallare eller aterledare.
(-) Stromuttag for elektrodhallare, aterledare eller TIG-bréannare

Vid MMA svetsning, kontrollera vilken polaritet elektroden ar avsedd for.
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Kontrollpanel

| N
(8) o | 7 W STICK
L | 7 W CEL —
e | SAmTIG _E
(7) ey ]
N

AN .

1.
™ .
NN .
i .
m .

2.
B .
B .
H .

3.

4.

5.
. STICK ,
M CEL
Y, R

6.

7.

8.

B .

l‘ °
B .
B .

Visar vald parameter:

Dynamik

Svetsstrom

Softstart/hotstart

TIG puls (endast TIG-versionen)

Enhet for vald parameter:
Tid (sekunder)

Procent

Frekvens (Hz)

Knapp for parameterval
Installt varde

Visar vald svetsprocess:
MMA-svetsning

MMA-svetsning med cellulosaelektrod
TIG-svetsning

Knapp for processval
Installningsratt

Statusvisning

VRD ténds vid aktiv spanningsreducering (endast VRD-versioner)
Tands da utrustningen ar i installningslage

Tands vid temperaturfel

Tands vid driftstérning

TAC tands vid aktiverad haftfunktion (endast TIG-versioner)
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MMA svetsning

Sakerhet

Forberedelser

MMA svetsning

Hot-start/soft-
start

Dynamik

Satt huvudbrytaren i position "0”.

Koppla bort utrustningen fran elnatet.

Anslut aterledaren till plus eller minusuttag och dra at.
Anslut aterledarens andra ande till arbetsstycket
Anslut svetskabeln till motsatt polaritet och dra at.
Koppla in utrustningen till elnatet.

1.
2.
3.
4.
5.
6.

OBS! Kontrollera vilken polaritet MMA elektroden ar avsedd for.

FORSIKTIGHET!
Risk for person-och materielskador fran elektrisk chock. Sa fort utrustningen slas

pa, ar elektroden spanningsférande. Se till att elektroden inte kan komma i kon-
takt med personer, elektriskt ledande eller jordade delar, t.ex. maskinhdlje etc.

1. Valj 6nskad process med (AT,

2. Tryck I tinis M tands.
3. Stall in 6nskad svetsstrom med ratten och borja svetsa.

Installning av startstrom, installningsomrade 30-200% av svetsstrommen.

1. Tryck I tis Il tands.
2. Stall in 6nskad startstrom med ratten och borja svetsa.

Exempel pa startstrominstalliningar: installd svetsstréom 80 A.
Instalining100%=startstrom 80 A.

Instalining 80%=startstrom 56 A (soft-start),
Instalining120%=startstrom 96 A (hot-start).

Obs! Funktionen Str paverkar startkarakteristiken, se avsnittet “Installningsmenyn” sidan
25.

Installning av dynamik, installningsomrade 0-100 motsvarande strémdkning 0-200 A.
Observera att maximal strom ar begransad till 180 A fran Transpocket 150 och 220 A fran
Transpocket 180.

Funktion: vid materialdvergang och eventuell kortslutning av ljusbagen, 6kas strommen
momentant for att halla bagen stabil.

1. Tryck IEH tins P tands.
2. Stallin 6nskad dynamik med ratten och bérja svetsa.

Exempel pa dynamikinstallningar: installd svetsstrom 80 A.

Installning 0=mjuk bage med lite sprut.

Installning 20=svetsstrommen 6kar med 40 A vid kortslutning, hardare och stabilare
bage.
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TIG-svetsning

Sakerhet

Anslut gasflas-
kan

Forberedelser

TIG svetsning

Stalla in gasflo6-
det

AR e

SRRl e

A\

Sakra gasflaskan sa att den inte kan valta och ta av dess skyddslocket.
Oppna gasventilen kort for att blasa bort eventuellt damm och smuts.
Kontrollera reduceringsventilens packning.

Skruva fast reduceringsventilen pa gasflaskan och dra at.

Anslut utrustningens gasslang till reduceringsventilen.

Satt huvudbrytaren i position 0.

Koppla bort utrustningen fran elnatet.

Anslut aterledaren till plusuttag och dra at.
Anslut aterledarens andra ande till arbetsstycket
Anslut TIG-brannaren till minusuttaget och dra at.
Koppla in utrustningen till elnatet..

OBS! Anvand inte elektroder av ren volfram (fargkodad gron).

FORSIKTIGHET!
Risk for personskador och matriella skador fran elektriska stétar. Sa snart strém-

kallan ar paslagen, ar elektroden spanningsforande. Se till att elektroden inte
vidror personer eller elektriskt ledande eller jordade delar (t.ex. maskinhdlje, etc).

[A] Anvand svetsprocessvalknappen for att valja TIG svetsning /a e

Tryck pa installningsknappen tills svetsstromindikatorn -ténds
Stall in 6nskad svetsstrom med ratten.

Oppna ventilen pa slangpaketet.
Stall in gasflodet pa reduceringsventilen.
Stang ventilen pa slangpaketet.

TIG brénnare med manuell gasventil
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Tanda ljusbagen

TIG Comfort Stop

1,
Ly

N N

Svetsbrannare med manuell gasventil

1. Luta gasdysan mot tdndningsomradet. Avstandet mellan elektrod och arbetsstycke
ska vara 2-3 mm.
2. Luta gradvis upp brannaren tills elektroden vidror arbetsstycket.
3. Oppna gasventilen. Skyddsgas borjar fldda.
4. Hoj brannare och hall den i normal vinkel.
5. Ljusbéagen tands.
1

AT

Aktivering och installning for TIG Comfort Stop, beskrivs i avsnittet "Instaliningsmenyn”

1.
2.
3

Svetsning.

Lyft brénnaren nagot, sa att baglangden okar.

Sank brannaren nagot, sa att baglangden ater minskar. Detta aktiverar TIG Comfort
Stop funktionen

Hall kvar bréannaren i samma position. Svetsstrommen slopar (down slope) ner tills
bagen slocknar.

Stang gasventilen.
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TIG-svetsning

Sakerhet

Anslut gasflas-
kan

Fast gasflaskan och ta av dess skyddslocket.

Oppna gasventilen kort for att blasa bort eventuellt damm och smuts.
Kontrollera reduceringsventilens packning.

Skruva fast reduceringsventilen pa gasflaskan och dra at.

Anslut utrustningens gasslang till reduceringsventilen.

1.
2.
3.
4.
5.

Forberedelser Satt huvudbrytaren i position "0”.

Koppla bort utrustningen fran elnatet.

Anslut aterledaren till plusuttag och dra at.
Anslut aterledarens andra ande till arbetsstycket
Anslut TIG-brannaren till minusuttaget och dra at.

Koppla in utrustningen till elnatet.

QU W=

OBS! Anvand inte elektroder av ren volfram (fargkodad grén).

FORSIKTIGHET!
Risk for personskador och matriella skador fran elektriska stotar. Sa snart strém-

kallan ar paslagen, ar elektroden spanningsférande. Se till att elektroden inte
vidror personer eller elektriskt ledande eller jordade delar (t.ex. maskinhdlje, etc).

TIG svetsning A Anvand svetsprocessvalknappen for att vilja TIG svetsning ## m6
Tryck pa instaliningsknappen B tills svetsstromindikatorn IEtands
Stall in 6nskad svetsstrsm med ratten @.

Stéll in gasflodet Brannare med avtryckare och TIG Multi
Connector plug (endast TIG versionen)
Tryck in avtryckaren och stéll in gasflodet
pa reduceringsventilen.

Brénnare med manuell gasventil:
Oppna ventilen och stall in gasflodet pa
reduceringsventilen.

TIG brénnare med avtryckare (och TIG Multi Con-
nector plug)
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Tandning

TIG Comfort Stop

Svetsbrannare med manuell gasventil

1.

2
3
4.
5

Luta gasdysan mot tandningsomradet. Avstandet mellan elektrod och arbetsstycke
ska vara 2-3 mm.

Luta gradvis upp brannaren tills elektroden vidrdr arbetsstycket.

Oppna gasventilen. Skyddsgas borjar fléda.

Hoj brannare och hall den i normal vinkel.

Ljusbagen tands.

TIG-versionen med Fronius brannare

1. Luta gasdysan mot tdndningsomradet. Avstandet mellan elektrod och arbetsstycke
ska vara 2-3 mm
2. Luta gradvis upp brénnaren tills elektroden vidror arbetsstycket.
3. Tryck in avtryckaren. Skyddsgas borjar fléda.
4. HOoj brannare och hall den i normal vinkel.
5. Ljusbéagen tands.
1 2 3 4]+ 5|

AT

Aktivering och installning for TIG Comfort Stop, beskrivs i avsnittet "Instaliningsmenyn”

1.
2.
3

Svetsning.

Lyft brénnaren nagot, sa att baglangden okar.

Sank brannaren nagot, sa att baglangden ater minskar. Detta aktiverar TIG Comfort
Stop funktionen

Hall kvar bréannaren i samma position. Svetsstrommen slopar (down slope) ner tills
bagen slocknar.

Gasefterstromning.
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Installningsmenyn

Oppna instill-
ningsmenyn

Andra virden

Lamna install-
ningsmenyn

1. Valj processen vars installningar ska dndras med processvalsknappen | A | MMA,
MMA cellulosaelektrod eller TIG.

2. Tryck in processvalsknappen och parametervalsknappen samtidigt B3+ Al For-
kortningen for installningsmenyns forsta parameter visas.

Valj funktion som ska andras, genom att vrida pa installningsratten @
Tryck in instéllningsratten @ for att se aktuellt vardet.

Andra vardet genom att vrida pé installningsratten 6 Det nya vardet galler omedelbart,
utom da en aterstallning till fabriksinstallningar gjorts. Da maste installningsratten tryckas
in, for att vardena borjar galla.

Tryck in installningsratten @ for att atervanda till installningsmenyn.

Tryck in processvalsknappen | A | eller parametervalsknappen .

Installningar for
MMA svetsning

Hti - Startstrdmstid i sekunder (0,1-1,5 s).

ASt - Anti-stick. Vid kortslutning (elektroden fastnat i arbetsstycket) stdngs svetsstrom-
men av efter 1,5 s (On / Off).

Str - Startramp. Da funktionen &ar aktiv, startar strommen vid tandning fran min, och ram-
pas upp till installd startstrom. | lage "Off” gar tdndstrommen direkt till instéllt varde (On /
Off).

Uco - Brytspanning for att ange vid vilken baglangd svetsprocessen avslutas. Svets-
spanningen okar da langden pa bagen okar och bagen slacks nar spanningen nat det
installda vardet. Fabriksinstallning: 45 V (25-90 V).

FAC - Aterstalining till fabriksinstaliningar. Fér att avbryta, valj "no”. Fér att aterstall in-
stéliningarna fér samtliga processer till fabriksinstallning, valj "YES”.
Aterstéllning till fabriksinstélining maste bekraftas genom att trycka in installningsratten.

2nd - Installningsmeny niva 2, allmanna installningar (se nasta avsnitt).

Installningar for
TIG svetsning

CSS - Comfort Stop kanslighet. Avgoér hur stor baglangdsforandring som kravs for att
aktivera funktionen (0,3 - 2,0 V / "OFF”).

Uco - Brytspanning for att ange vid vilken baglangd svetsprocessen avslutas. Svets-
spanningen okar da langden pa bagen 6kar. Bagen slacks nar spanningen nat det varde
som stallts in. Fabriksinstéllning: 15V (12-30 V).

FAC - Aterstalining till fabriksinstaliningar. Fér att avbryta, valj "no”. Fér att aterstall in-
stéliningarna fér samtliga processer till fabriksinstallning, valj "YES”.
Aterstéllning till fabriksinstélining maste bekraftas genom att trycka in installningsratten.

2nd - Installningsmeny niva 2, allmanna installningar (se nasta avsnitt).
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Instéllningsmenyn niva 2

Installningar av
funktioner

SOF - Mjukvaruversion. Fullstandigt versionsnummer for installerade mjukvaravara visas
i displayen och kan avlasas genom att vrida pa installningsratten.

tSd - Automatisk avstangning. Om enheten inte anvants under en viss tid, gar den ned i
vilolage. Sa fort nagon av knapparna pa frontpanelen trycks in, atergar den till aktivt 1age.

Fabriksinstallning: OFF (5-60 minuter)

FUS - Installning for natsakring. Begransar enhetens effektuttag fran elnatet for att for-
hindra att sakringen loser ut.

Transpocket 150, forhallande sakringsinstallning/svetsstrom

Natspénning FUS instalin. Strom MMA Strom TIG Intermittens
230V 10A 110 A 150 A 35%
13A 130 A 150 A 35%
16 A 150 A 150 A 35%

Transpocket 180, forhallande sakringsinstallning/svetsstrom

Nétspénning FUS instalin. Strom MMA Strom TIG Intermittens
230V 10A 125A 180 A 40%
13A 150 A 210A 40%
16 A 180 A 220A 40%
120V 15A 85A 130 A 40%
20 A (endast 120 A 150 A 40%
TP180 MV)

Sot - System on time. Visar hur lang tid enheten varit paslagen i timmar, minuter och
sekunder. Tiden visas i displayen och kan avlasas genom att vrida pa installningsratten.

SAt - System active time. Visar hur lang tid enheten svetsat i timmar, minuter och sekun-
der. Tiden visas i displayen och kan avlasas genom att vrida pa installningsratten.
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Skotsel, underhall, atervinning och slutdeponering

Allmant Under normala driftférhallanden kraver strémkallan endast ett minimum av skétsel och
underhall, men det ar viktigt att observera nagra punkter, for att halla anlaggningen i bra
skick under manga ar framéver.

Sakerhet ' ‘

Vid varje uppstart  Kontrollera att natkontakter, natkablar, brénnare, och svetskablar &r hela. Se till att att det
finns ett omrade pa 0.5 m runt anlaggningen, sa att kylluft fritt kan cirkulera.

OBS! Luftintag och luftutslapp far aldrig, inte ens delvis, tackas over.

Varannan manad Rengor luftfiltret.

Slutomhéanderta- Atervinn anlaggningen i enlighet med géllande nationella och lokala regler.
gande
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Felsokning

Sakerhet

Felsymptom

Displayen visar
”hot” och temp-
symbolen ar tind

En felkod visas
pa displayen,
E01-E03, E11,
E16-E19,E33-E48.

Inget svetsstrom

Orsak: Enheten ar for varm.
Atgard: Kontrollera/sank omgivningstemperaturen, lat enheten svalna.

EO01-E03, E11, E16-E19,E33-E48.
Fel i effektmodulen.
Kontakta Axson Service.

Enhet paslagen, indikatorn for vald svetsprocess ar tind
Orsak: Brott i svetskabelanslutning.
Atgard: Kontrollera anslutningen.

Orsak: Dalig eller ingen aterledaranslutning(jord).
Atgard: Uppratta en aterledaranslutning till arbetsstycket.

Orsak: Avbrott i stromkabel till brannare eller elektrodhallare.
Atgard: Byt ut svetsbrannare eller elektrodhéllare.

Enhet paslagen, indikatorn for vald svetsprocess + temperaturindikator ar tinda
Orsak: Inermittensfaktor dverskriden, utrustningen dverbelastad,flakt gar.
Atgard: Hall dig inom intermittensfaktorn.

Orsak: Termostatens [0st ut.
Atgard: Vanta tills strémkallan automatiskt aterstélls efter att den svalnat.



Inget svetsstrom

Problem under
svetsning

Orsak: Kylflakten defekt.
Atgard: Kontakta Axon Service

Orsak: Otillracklig med kylluft.
Atgard: Sérj fér god ventilation.

Orsak: Dammfilter eller effektmodul smutsig.
Atgard: Se avsnittet "Skétsel, underhall och avfallshantering”.

Enhet paslagen, indikatorn for den valda svetsprocessen lyser, 6verhettnings
indikatorn blinkar.

Orsak: Fel i effektmodul.

Atgard: Stang av enheten och sla sedan pa den igen. Om felet aterkommer, kontakta
Axson Service.

Orsak: Kontrollpanelen defekt .
Atgard: Kontakta Axon Service.

Batteriet ar urladdat

Enheten ar ansluten till laddaren och laddaren ar ansluten till elnatet
Orsak: Enheten ar for varmt

Atgard: Kontrollera/séank omgivningstemperaturen, lat batteriet svalna.

Orsak: Brott i svetskabelanslutning
Atgard: Kontrollera stickkontakten

Nar enheten slas pa, téands alla indikatorerna och forblir sa paslagna (under > 2 s).
Orsak: Kortslutning sekundarsida.

Atgard: Atgarda kortslutning (koppla bort elektrod eller aterledar- (jord) kabeln fran
stromuttaget). Om felet aterkommer, kontakta serviceavdelningen.

Dalig tandegenskaper vid MMA-svetsning
Orsak: Felaktig svetsprocess vald.
Atgard: Valj ” MMA-svetsning "eller” MMA svetsning med Cel elektrod” process.

Orsak: Startstrommen for I1ag; elektroden fastnar vid tdndning.
Atgard: Oka startstrommen med hjalp hotstart funktionen.

Orsak: Startstrdommen for hog; elektroden férbrukas foér snabbt vid tdndning eller genere-
rar en hel del sprut
Atgard: Minska startstrommen med hjalp av Softstart funktionen

Aterkommande bagavbrott under svetsning.

Orsak: Elektrodtypen kraver for hog spanningen.

Atgard: Om det &r mojligt, anvanda alternativa elektroder eller stromkalla med hégre ef-
fekt.

Orsak: Brytspanningen (Uco) ar for lagt stalld.
Atgard: Hoj brytspanningen (Uco) i installningsmenyn.

Daligt svetsegenskaper (sprut).
Orsak: Fel elektrodpolaritet.
Atgard: Omvand elektrodpolaritet (se tillverkarens anvisningar).

Orsak: Dalig aterledar-(jord) anslutning.
Atgard: Fast aterledarklamman direkt till arbetsstycket.

Orsak: Parametrar olampliga for vald svetsprocess.
Atgard: andra instéllningar.
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Tekniska data TP 150
Natspanning (U4) 1x230
Max effektiv primarstrom (l4ef) 15A

Max primarstrédm (l4max) 24 A
Natsakring 16 A trog
Natspanningstoleranser -20%/+15 %
Natfrekvens 50 /60 Hz
Cos phi (230/400 V, 50 Hz allmant elnat) 0,99

Max tillaten impedans for natanslutning Z.x 32 mOhm
Rekommenderad jordfelsbrytare Typ B
Svetsstrom (I,)

TIG 10-150 A
MMA 10-150 A

Intermittens 10 minuter / 40°C MMA / TIG 35% 150 A 60% 110 A 100% 90 A

Sekundarspanning standardkarakteristik
TIG

MMA

Tomgangsspanning U, peak / Uy r.m.s.)
Skyddsklass

Kylning

Overspéanningskategori
Fororeningsgrad enligt IEC 60664

EMC klass

Sakerhetssymboler

Dimensioner (I x b x h)

Vikt

104-16.0V
204-26V
96 V

IP23

AF

1

3

A

S, CE

365 x 130 x 285 mm
6.3 kg

Tekniska data TP 180

Natspanning (U4) 1x230

Max effektiv primarstrom (l1ex) 16 A

Max primarstrom (l4max) 25 A

Natsakring 16 A trog

Natspanningstoleranser -20%/+15 %

Natfrekvens 50 /60 Hz

Cos phi (230/400 V, 50 Hz allmant elnat) 0,99

Max tillaten impedans for natanslutning Z.x 32 mOhm

Rekommenderad jordfelsbrytare Typ B

Svetsstrom (l,)

TIG 10-220 A

MMA 10-180 A

Intermittens 10 minuter / 40°C MMA 40% 180 A 60% 150 A 100% 120 A
TIG 40% 220 A 60% 150 A 100% 90 A

Sekundarspanning standardkarakteristik

TIG 10.4-18,8V

MMA 20.4-27.2V

Tomgangsspanning U, peak / Uy r.m.s.) 101V

Skyddsklass P23

Kylning AF

Overspanningskategori Il

Fororeningsgrad enligt IEC 60664 3

EMC klass A

Sakerhetssymboler S, CE

Dimensioner (I x b x h)
Vikt

Bilaga 1

435 x 160 x 310 mm
8,7 kg



Spare parts list: TransPocket 150

TransPocket 150/EF 4,075,210
TransPocket 150 RC/EF 4,075,211
TransPocket 150 TIG/IEF 4,075,212

,,,,,, 42,0406,0371
, ____43,0300,1857

43,0002,0295

********
42,0405,1205 &Wﬂ" EF/TIG

o 42,0401,4229 (2x)

4,035,979

43,0004,0196

43,0001,1084

©7°40,0001,0522 - *

42,0405,1204

42,0405,1202

40,0004,1549

I 777777777

T’%% 42,0409,3624 RC

””””””” 42,0300,3112

Bilaga 2



Spare parts list: TransPocket 180

TransPocket 180/EF 4,075,213
TransPocket 180/MV/B 4,075,213,630
TransPocket 180 TIG/EF 4,075,215

Gr - - 43,0300,1857
TransPocket 180 TIG/IMV/B 4,075,215,630 @Tﬁo  43,0002,0295
[ EF/TIG

43,0002,0506

<

/" 43,0001,1436 2
’// 7777777777

42,0401,1003 (20) "%~

,0004,4987

TIG
42,0405,1000

Bilaga 2
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